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Общие технические требования к макетам.
 Значимые особенности методов печати и обработки.
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Соблюдение технических требований исключит возможные ошибки и избавит Вас от дополнительных сложностей и расходов, позволит насладиться в установленные сроки, качественно реализованной продукцией, соответствующей Вашим ожиданиям.  
Нарушение технических требований может повлечь за собой:
· Невозможность реализации Вашего проекта, 

· Несоответствие готовой продукции ожиданиям заказчика,

· Непригодность продукции к использованию,

· Дополнительные непредвиденные расходы на доработку макета, пробную печать и т.д., 

· Повлияет на сроки изготовления продукции, 

· Потребует дополнительного согласования,
· Серьезно ухудшит качество изготовленной продукции (цвет, размер, четкость, контрастность, яркость, информативность и т.д.),
· Исключит ответственность типографии за готовую продукцию.

Нам важно не просто оказать услугу, но сделать так, что бы Вы остались довольны.

С уважением, типография Sprinter.
Электронные носители для передачи макета в типографию
· CD и DVD-диски или любые накопители c USB-интерфейсом; 

· Носители должны быть совместимы с платформой IBM PC;

· Макеты можно выслать по электронной почте. При использовании FTP, веб-интерфейса или сторонних файлообменников (файлы@mail.ru, narod.ru и т.п.) мы гарантируем целостность полученного нами файла, только если он упакован в архив.
· Самораспаковывающиеся архивы (с расширение .exe или иным) не принимаются для обработки и печати.
Форматы файлов и специфика для корректной распечатки макета
· Обратите внимание, на разницу векторных и растровых изображений, выполнение ряда услуг оказываемых нашей компанией возможно лишь при предоставлении векторных макетов (вырубка, шелкография, тиснение, конгрев, уф-лак, термоподъем, плоттерная резка)
· CDR, СorelDRAW X4 (предпочтительный вариант т.к векторная графика); 

· TIFF (не рекомендуется для изображений, содержащих элементы малого размера, в т.ч. мелкий текст);

· AI, Adobe Illustrator CS4 и ниже;

· INDD, Adobe In Design CS4;
· PSD, Adobe Photoshop (не предпочтительный вариант т.к растровая графика);

· PDF/X-1a;

· PS Level 2 и PDF 1.3;

·  Форматы файлов должны быть совместимы с ОС Windows;

· Файлы обязательно должны иметь расширение той программы, в которой были сделаны (ai, cdr, indd и т. д.);

· Не принимаются в работу файлы PageMaker. 
· Файлы с расширениями JPG, PNG, BMP, GIF и т.д. так же могут быть напечатаны, в случае наличия, у них  разрешения изображения, позволяющего произвести печать необходимого качества, однако потребуется их дополнительная доработка. В случае распечатки данных форматов,  типография не несет ответственности за корректное отображение цветов как на изображении и высокой четкости изображения на готовом изделии.
·  Разрешение картинок должно лежать в диапазоне 260–350ppi. Мы оставляем за собой право уменьшить избыточное разрешение до 350ppi.

· Запрещается использовать OLE-объекты (таблицы Excel, текст из Word, картинки, скопированные через клипборд (ctrl+c / ctrl+v) в вёрстку), исключением могут являться простые макеты для ризографии, все подробности и специфику создания макета для ризографии с помощью файлов  Word и Excel необходимо обязательно уточнять у менеджера компании.
· Все связанные с макетом файлы должны быть собраны в одну папку, эта же папка должна содержать файл верстки.

Общие технические требования к макетам
1) Печать полноцветных изображений производится в формате CMYK до разрешения 300dpi. Монохромные изображения в формате «черно-белый» или «серый» BITMAP. 
2) Модели, выполненные в формате: RGB, Duotone, Indexed Color, Lab Color и др., являются не желательными,  в случае их печати цвета макета и продукции будут искажены.  
3) Макеты принимаются в формате CorelDraw до версии Х4 (CDR, CMX),  Adobe Illustrator  до версии 8 (AI, EPS). В иных случаях заказчик несет ответственность за некорректную конвертацию файлов в формат CorelDraw (исчезновение элементов, изменение свойств объектов, неправильное отображение размеров, изменение цветов и другие случаи).
4)  Многослойные изображения, а так же со скрытыми или заблокированными элементами не принимаются, если в этом нет технической необходимости, и не требуется доработка макета.
5) Не допускается использование прикрепленных внешних файлов (Linked), если не требуется их отдельное редактирование.
6) Шрифты должны быть переведены в кривые. Возможен вариант доработки макета, поэтому вместе с макетом необходимо прислать, использованные в изготовлении макета шрифты, для установки.
7) Мы печатаем лицо и оборот, исходя из расположения в вашем файле. Недопустимо предоставлять лицо и оборот в разных ориентациях (например, лицо календарика – в портретной, а оборот – в ландшафтной).
8) Качество напечатанного изображения напрямую зависит от качества предоставленного изображения, в случае неясности результата необходимо проконсультироваться, либо изготовить пробный образец.
Особенности нарезки продукции и компоновки с учетом нарезки
1)  В связи с погрешностью при резке продукции, не желательно располагать элементы  и рамки близко к краю. Желательное расстояние от края 3мм, если оно меньше, даже незначительное отклонение при резке в доли миллиметра визуально очень заметно.
2)  Вылеты элементов выходящих за края готового формата должны быть 2мм. Если фон готового изделия цветной и соответствует  цвету материала (не печать) вылеты делать не надо (цветной фон материала изделия должен быть готового размера).
3)   Граница готового изделия (обрезной формат) должна быть представлена в виде рамки точного размера без дробных значений,  либо форматом страницы и такой же рамкой.
4)   Располагайте значимую информацию не ближе 3 мм от линии реза, корешка или скругления. Радиус скругления – 8мм. Гарантированные допуски по резке и скруглению: без ламината не более 1мм, с ламинатом не более 1,5мм.
Цвета и цветопередача
1)  Растровые изображения принимаются в формате TIFF. Полноцветные изображения в формате CMYK до разрешения 300dpi, монохромные изображения в формате «черно-белый» или «серый» BITMAP. 
2)  Цвета Pantone должны соответствовать цветам элементов макета,  палитра Pantone должна соответствовать Pantone Color Formula (Solid) Guide (префикс “C” или “CVC”).
3)  Не допускается применение в макете специальных эффектов (PowerClip (ПауэрКлип, контейнер), Lens (Линза), Clone (Клонирование), Color Mask, Drop Shadow  и другие).
4)  Серые градации черного цвета (% черного), процент от цвета Pantone может считаться как печать отдельного цвета, либо печать растра от основного цвета. При значительной разнице в результате между напечатанным растром и макетом в электронном виде, необходимо дополнительно уточнять, каким способом необходимо выполнить задание.
5)  Не допускается использование черного цвета как составной CMYK 100.100.100.100.
6)  По возможности, для повышения качества печати и предсказуемости результата, используйте треппинг (последовательное наложение цветов друг на друга).
7)  Для корректной фальцовки в буклетах с двумя фальцами третья (внутренняя) полоса должна быть меньше на 2-3 мм (например, полосы в евробуклете: оборот 100х100х97, лицо 97х100х100, неправильно: 99х99х99).
8)  В макетах CorelDRAW недопустимо оставлять в макете объекты типа "symbol", нужно разбивать их на объекты. В противном случае не гарантируется корректная печать макета.
9) Сумма красок не должна превышать 330%. В противном случае возможно небольшое искажение цвета.
10)  Процент содержания каждой краски должен быть не менее 5%, цветозаполнение 1%-4% не гарантируется.
Небольшие объекты, линии, мелкий текст.
1)  Мелкие объекты, мелкий текст и тонкие линии выглядят лучше, если они окрашены только одной из четырех составляющих CMYK (или пантоном с плотностью краски 100%). Составной цвет может привести к появлению цветных ореолов вокруг покрашенных им объектов. 

2)  Не рекомендуется делать мелкие белые объекты, мелкий белый текст и тонкие белые линии на фоне, состоящем из нескольких красок, так как они могут не пропечататься или пропечататься частично.
3)  Толщина одноцветной линии должна быть больше 0,05 мм (0,15pt), линии меньшей толщины могут не пропечататься или пропечататься частично. При использовании в макете столь тонких линий учтите, что мы автоматически увеличиваем толщину всех линий до 0,15pt, если она меньше этого значения. Толщина многоцветных линий и белых линий на составном фоне должна быть не меньше 0,5pt.
4)  Если не избежать использования в линиях нескольких цветов или цвет один, но не 100%, делайте толщину линий максимально возможной.
5)  У наших менеджеров можно получить флаер с примерами печати тонких линий и мелких шрифтов.
Специализированные особенности отдельных услуг
1)  Тиснение, конгрев, уф-лак, термоподъем, вырубка, плоттерная резка должны быть явно обозначены, должны быть в векторном виде, окрашены в 100%  чёрного и находиться на отдельном слое, точно над той областью в макете, на которую наносятся или  при необходимости указаны отдельным макетом.

2) Выборочный лак, конгрев, тиснение и т. п. Если какой-либо элемент верстки вплотную подходит к краю, то он должен быть выпущен за обрез. Вынос за обрезной формат должен быть 2 мм, для многостраничных изданий – 3 мм.

3)  При необходимости печати  УФ-лака необходимо учитывать, что он наноситься последним, поскольку поверх УФ-лака краска не закрепляется.
4)  При печати по темным материалам светлыми или яркими красками необходимо учитывать необходимость печати белой подложки, но в ряде случаев это невозможно, поэтому возможна неточная передача требуемых цветов.
5)  Минимальная толщина линий элементов 0,1мм, прямых линий 0,2мм, при печати вывороткой необходимо добавлять обводку.
6)  При печати на готовых изделиях (папки, конверты, пластиковые карты и прочее) необходимо делать отступ от края минимум 0,5мм. 
7)  Поле печати на полиэтиленовых пакетах - от верха минимум 10см, от низа 5см, по бокам от края 1см.
8)  При печати на полиэтиленовых пакетах добиться точного совмещения цветов крайне затруднительно, допустимое отклонение до 1мм.
9)  При печати полноцвета по темному текстилю необходимо предоставлять отдельно макет белой подложки с учетом треппинга.
10)  Минимальная толщина линий элементов при тампопечати 0,05мм, прямых линий 0,1мм.
11)  При создании макета для сферической сувенирной продукции (ручки, брелки, шары) необходимо учитывать невозможность печати по всей площади изделия.
12)  Минимальная толщина линии для изготовления клише для тиснения 0,2мм.
13)  Минимальная толщина линии для изготовления качественного конгрева 0,5мм.
14)  При создании макета вырубной бумажной папки запрашивайте необходимый штамп.
15)  Категорически не допускается использование обводок в макете для плоттерной резки.
16)  Оверпринты. Если необходима печать дополнительными красками, в том числе металлизированными, такими как серебро и бронза, они указываются в макете по шкале PANTONE solid. Их использование оговаривается с нашим менеджером. 
17)  Конверты. Сверху и с боков у конверта есть «мёртвые зоны», на которых печать невозможна. Технологическую карту «мёртвых зон» вы можете получить у менеджера. Печать конвертов на вылет - невозможна. 
18)  Цвет после ламинации неизбежно немного меняется: становится насыщенней, чуть темнеет под глянцевой плёнкой и несколько тускнеет под матовой.
19)  Ширина линий тиснения должна быть не менее 0,5 мм, расстояние между линиями тиснения должно быть не менее 0,8 мм. Расстояние от плашки до тонкой линии должно быть не менее 1 мм. В противном случае типография не гарантирует чёткости при тиснении.

20)  Толщина линии для конгрева не должна быть менее 0,3 мм. Разница между самыми глубокими и самыми мелкими элементами клише не должна превышать 0,2 мм.
21)  Клеевой клапан на коробках должен быть пустым: ни краска, ни лак не могут присутствовать в месте, где наносится клей.
Многостраничные издания
1)  Каждая полоса каталога должна быть на отдельной странице. Исключение – каталоги с нестандартной фальцовкой (например, лесенкой).
2)  Издания на пружину должны учитывать ширину отверстий под пружину и их расположение на изделии, чтобы значимая информация не попадала на отверстия. Отверстия делаются на расстоянии 6 мм от края изделия и имеют диаметр 3 мм.
3)  Обложка для сборки на термоклей должна предоставляться разворотом (4+1, 2+3 страницы обложки) с учетом толщины корешка. На внутренней стороне корешок плюс 3 мм слева и справа от него должны быть белыми (без краски, лака и др. нанесений), т.к. на это место будет наноситься клей, и обложка будет как бы «охватывать» блок издания. Если у вас на внутренней полосе обложки и полосе блока свёрстана картинка разворотом, учтите эти пропадающие 3 мм, чтобы на границе обложки и блока картинка состыковывалась как должно.
4)  При печати каталога в сборнике мы не делаем компенсацию сползания. Особенно внимательно следите за тем, чтобы колонцифры и прочие элементы дизайна, расположенные близко к краю, были удалены от него как минимум на 5мм.
УФ-ЛАК
1)  Требования к плоскому лаку: максимальная площадь сплошной заливки 420х594 мм, минимальная толщина линии 0,5 мм. Вылеты 2 мм. В местах фальцовок, биговок и на корешке каталогов на скрепку необходимо делать выборку 1,5-2 мм. Для каталогов на термоклей необходима выборка по всей площади корешка плюс по 3 мм для клея с обеих сторон корешка. Клеевые клапаны у диджипаков, ключниц, коробок, папок не должны лакироваться.
2)  Требования к объемному лаку: максимальная площадь сплошной заливки 50х50 мм, минимальная толщина линий для объемного лака – 1 мм. При подготовке макета нужно помнить, что лак не должен доходить до линии реза на 1,5-2 мм, в местах биговок, фальцовок обязательна выворотка 3-4 мм. Клеевые клапана у диджипаков, ключниц, коробок, папок не должны лакироваться.
3)  При наложении УФ-лака на офсетное изображение следует избегать толщины линии менее трёх миллиметров, при этом треппинг изображения на УФ-лак должен составлять 0,3 мм.
4)  Если изображение, на которое накладывается выборочный УФ-лак, светлее, чем фон, то пленки на лак выводятся МЕНЬШЕ этого изображения на 0,3 мм с каждой стороны. Если изображение темнее, чем фон, то пленки на лак выводятся БОЛЬШЕ на 0,3 мм с каждой стороны.
5)  Если лак не накладывается поверх изображения, а печатается независимо, то минимальная толщина линии составляет 0,5 мм.
6)  При создании макета следует избегать большого разброса мелких объектов на площади печатного листа. Желательно, чтобы лакируемые объекты располагались группой в одной части листа, либо заполняли всю площадь листа.
Если у Вас возникли вопросы или сложности в подготовке             макета к печати – свяжитесь с нами: 8 (812) 921-51-10                  Типография Sprinter
.              


